1.4.2. Pozostale okreslenia s zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.
1.5. Og6ine wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podane w OST D-M-00.00.00 ~MNVymagania ogoine” pkt 1.5,

2. MATERIALY
2.1. Ogéine wymagania dotyezace materialow

Ogdine wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skiadowania podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2, Rodzaje matetialow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu podbudowy z ucznia, wg PN-5-96023 [9], sa;
=~ - kruszywo famane zwykle: tiuczer i kliniec, wg PN-B-11112 8],
— - woda do skropienia podczas watowania i klinowania.

2.3. Wymagania dla kruszyw
Do wykonania podbudowy nalezy uzyé nastepujace rodzaje kruszywa, wediug PN-B-11112 [8]
— - tuczen od 31,5 mm do 63 mm,
— - kliniec od 20 mm do 31,5 mm,
— - kruszywo do klinowania - kliniec od 4 mm do 20 mm.
InZynier moze dopuécié do wykonania podbudowy inne rodzaje kruszywa, wybrane sposrod

wymienionych w PN-S-96023 [9], dla ktérych wymagania zostang okreélone w SST.
Jako$¢ kruszywa powinna byc zgodna z wymaganiami normy PN-B-11112 [8), okreslonymi dia:

— - klasy co najmniej Il - dia podbudowy zasadniczej,
— - Kasy i - dla pedbudowy pomocniczej.

Do jednowarstwowych podbudéw lub podbudowy zasadniczej nalezy stosowaé kruszywo gatunku co
najmnisj 2,

Wymagania dla kruszywa przedstawiono w tablicach 1 i 2 niniejszej specyfikacii

Tablica 1. Wymagania dla tiucznia i klifica, wg PN-B-11112 8]

Lp. Wasciwosci Kiasa Klasa

1 | Scieralnos¢ w bgbnie Los Angeles, wg PN-B-06714-42 [7]:
a) po peine] liczbie obratéw, % ubytku masy, nie wiecej niz:

- wHuczniu - 35 50
- w Kiificu 40 50
b} pa 175 pelnej liczby obrotow, % ubytke masy w stosunku
do ubyiku masy po peinej liczbie cbrotéw, nie wiecej niz: 30 35
2 | Nasigkliwos¢, wg PN-B-067 14-18 [4], % m/m, nie wigcej niz:
a} dia kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych 2,0 3,0
b} dia kruszyw ze skal osadowych 3.0 50
3 [Qdpornosé na dzialanie mrozu, wg PN-B-068714-19 [5], %
ubytku masy, nie wiecej niz:
a) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych 4.0 16,0
b) dla kruszyw ze skal osadowych 50 10,0

4 | Odpomo$é na dzialanie mrozu wediug Zmodyfikowanej
metody bezposrednie], wg PN-B-06714-19 [5] | PN-B-11112
[8], % ubytku masy, nie wiecej niz:

- w klificu 30 vie bada sie
- w tluczniu re bada sie e bada sie

Tablica 2. Wymagania dla tlucznia i kiifica w zalezno$ci od warstwy podbudowy Huczniowej, wg PN-B-11112 [8]

Podbudowa
B . jednowarstwowa fub Padbudowa pomachicza
Lp. Wiasciwose podbudows gasadnicza
1 | Uziarnienie, wg PN-B-06714-15 2]
a} zawartosc ziarn mnigjszych niz 0,075 mm, odsia-
nych na mokro, % m/m, nie wigcej niz:
- w Huczniu 3 4
- w klificu 4 5
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bj zawarlosc¢ frakcji podstawowej, % m/m, nie

mnigj niz;

- w tuczniu | w klificu 75 (313]
c) zawartosé podziarna, % m/m, nie wiecej niz:

- wtluczniu i w Klincu 15 25
d} zawarto$¢ nadziarna, % m/m, nie wiecej niz:

-w uczniu | w klincu 15 20

2 | Zawarto$¢ zanieczyszczen obeych, wg PN-B-06714-

12 {1], % m/m, nie wigcej niz:

- w Huezniu | w kfificu 0,2 0,3

3 | ZawartoS¢ ziarn nieforemnych, wg PN-B-06714-18

[3], % m/m, nie wigcej niz:

- wttuezniu 40 45

- w Klificu nie bada sie | nie bada sie

4 | Zawarto§¢ zanieczyszczen organicznych, barwa

cieczy wg PN-B-06714-26 [8];

- wHtuczniu | w Klincy, barwa cieczy nie ciemniejsza
niz: WZOTCowa

2.4. Woda

Woda uzyta przy wykonywaniu zageszczania i kiinowania podbudowy moZe by¢ studzienna lub z
wodociagu, bez specfalnych wymagar.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogéine wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ~Symagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robdt
Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z tlucznia kamiennego powinien wykazaé sie
moziiwoscig korzystania z nastepujacege sprzetu:
a) &) rowniarek lub uldadarek kruszywa do rozkiadania Hucznia i klinea,
by b} rozsypywarek kruszywa do roziozenia klinea,
@ ¢) walcow statycznych gladkich do zageszczania kruszywa grubego,
d) d) walcéw wibracyjnych lub wibracyjnych zageszczarek piytowych do klinowania kruszywa grubege Kificam,
) e) szczotek mechanicznych do usunigcia nadmiaru Kirica,

i} walcow ogumionych lub stalowych gladkich do koricowego dogeszczenia,
@ g przewoznych zbiomikow do wody zaopatizonych w urzadzenia do rozpryskiwania wody.

4. TRANSPORT
4.1. Cgdéine wymaganija dotyczace fransportu

Ogdine wymagania dotyczace transportu podano wOST D-M-06.00.00 Mymagania ogdine” pkt 4.
4.2. Transport kiuszywa

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszezenjem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBST
5.1. Ogdine zasady wykanania robat

Ogélne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ~SVymagania ogdine” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podioza

Podioze pod podbudowe tuczniows powinno spetniad wymagania okreslone w OST D-04.01.01 Keryto
wraz z profilowaniem | zageszczeniem podioza”.

Podbudowa tuczniowa powinna byé ulozona na podiozu zapewniajgeym nieprzenikanie drobnych
czgstek gruntu do warstwy podbudowy. Na gruncie spoistym, pod podbudowg tuczniows powinna byé ulozona
warstwa odcinajgca lub wykonane ulepszenie podicza.

W przypadku zastosowania pomiedzy warstwa, podbudowy tluczniows} a spoistym gruntem podioza
warstwy odcinajacej albo odsaczajgcej, powinien byé spetniony warunek nieprzenikania czastek drobnyeh,
wyrazony wzorem:

Ihs

—<15
dSS
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gdzie:  Dis - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarn warstwy adcinajace] albo odsaczajacsj,

das - wymiar sita, przez ki6re przechodzi 85% ziarn gruntu podioza.

GeowlGkniny przewidziane do uzycia pod podbudowe tHuczniows powinny posiadaé aprobate techniczng
wydang przez uprawniong jednostke. W szczegblnosci wymagana jest odpowiednia wytrzymaloéé mechaniczna
geowioknin, uniemozliwiajaca ich przebicie ziarna thucznia oraz cdpowiednie wiasciwosci fitracyine, dostosowane
do uziarnienia podioza gruntowego.

Podbudowa powinna by¢ wytyczona w spossb umoziiwiajacy jej wykonanie zgodnie z dokumentacja
projektows lub wedlug zalecer inzyniera, z tolerancjami okredlonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paiiki iub szpilki do prawidlowego uksztaftowania podbudowy powinny by¢ wezesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny byé ustawione w asi drogi i w rzedach réwnoleglych do osi drogi lub w inny
sposob zaakeeptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikow fub szpilek powinno umozliwiaé naciggnigeie sznurkdw lub linek do wytyczenia
robét w odstepach nie wigkszych niz co 10 m.

5.3. Whudowywanie | zageszczanie kruszywa

Minimalna grubo$¢ warstwy podbudowy z tlucznia nie moze byt po zaggszezeniu mniejsza od 1,5-
kroinego wymiaru najwickszych ziarn tucznia. Maksymalna grubosé warstwy podbudowy po zageszczeniu nie
moZe przekraczac 20 om. Podbudowe o grubosci powyzej 20 cm nalezy wykonywat w dwoch warstwach,

Kruszywo grube powinno byé rozlozone w warstwie o Jjednakowej grubosci, przy uzyciu ukladarki albo
réwniarki. Grubosé¢ rozioZzonej warstwy Iuznego kruszywa powinna byé taka, aby po jej Zageszezeniu |
zaklinowaniu osiggnela grubosé projektowana,

Kruszywo grube po roziozeniu powinno byé przywalowane dwoma przejsciami walca statycznego,
gtadkiego o nacisku jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m. Zageszczanie podbudowy o przekroju
daszkowym powinno rozpoczaé sie od krawedzi i stopniowo przesuwaé sig pasami podiuznymi, czesciowo
nakfadajgcymi sie w kierunku osi jezdni. Zageszczenie podbudowy o Jednostronnym spadku poprzecznym
powinno rozpoczag sie od dolnej krawedzi i przesuwat sie pasami podluznymi, czesciowo nakiadajgcymi sie, w
kierunku jej gornej krawedzi.

W przypadku wykonywania podbudowy zasadnicze], po przywalowaniu kruszywa grubego nalezy
roziozy¢ kruszywo drobne w réwnej warstwie, w celu zaklinowania kruszywa grubego. Do zageszczania nalezy
uzy¢ walca wibracyjnego ¢ nacisku Jjednostkowym co najmnigj 18 kN/m, aibo plytowa zageszczarkg wibracyjna o
nacisku jednostkowym co najmniej 16 kKN/m®. Grubosé warstwy luZnego kruszywa drobnego powinna by¢ taka,
aby wszystkie przestrzenie warstwy kruszywa grubego zostaly wypelnione kruszywem drobnym. Jezeli to
konieczne, operacje rozidadania i wwibrawywanie kruszywa drobnege nale?y powiarzaé az do chwili, gdy
Kruszywo drobne przestanie penetrowaé warstwe kruszywa grubego.

Po zageszczeniu caly nadmiar kruszywa drobnego nalezy usunad =z podbudowy szczotkami tak, aby
Ziarna kruszywa grubego wystawaly nad powierzchnie od 3 da 6 mm.

Nastepnie warstwa powinna by¢ przywalowana walcem statycznym gtadkim o nacisku jednostkowym nie
mniejszym niz 50 kN/m, albo walcem egumionym w celu dogeszczenia kruszywa poluzewanego w czasie
szezotkowania.

5.4. Odcinek probny

Jezell w SST przewidziano koniecrnodc wykonania odcinka prébnege, to co najmniej ra 3 dni przed rozpoczeciem robot, Wykoenawca

powinien wykonaé odeinek prabny w celu:
— - shwierdzenia czy sprzet budowlany do rozkiadania i Zageszezania kruszywa jest windciny,
— - okredlenia grubosel warstwy materialy w stanie luznym koniecznej do uzyskania wymagane] grubosci warstwy po zageszezeniy,

— - ustaferda kczby przejsé sprzetu zageszezajacego, potizebnej do uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenta.
Na odcinku prébnym YWykonawca powinien uzyé takich materialéw oraz sprzeta do rozkladania i zageszezania, jakie beda stosowane

do wykonania podbudowy.
Powierzchnia odeinka probnego powinna wynosié od 400 m? do 800 mia dfugosé nie powinna byé mniefsza niz 200 m.
Qdcinek probny powinfen byé ziokalizowany w miejscu wskazanym pezez InZyniera.
Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu odcinka prébnego przez

Inzyniera.
5.5. Utizymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniy, a przed ulozeniem nastepnej warstwy, powinna byé utrzymywana w dobrym
stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodsg Inzyniera, gotows podbudowe do ruchu budowlanego,
to jest obowiazany naprawié wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw
wyhiklych z niswlasciwego utrzymania podbudowy obciaza Wykonawee robbt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
8.1. Ogolne zasady kontrol jakosci robot
Ogéine zasady kontroli jakoéei robét podana w GST D-M-00.00.00 WWymagania ogdine” pkt 6,

6.2. Badania przed przystapieniem do rohot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawea powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badari InZynierowi w celu akceptacii,
Badania te powinny obejmowaé wszystkie wiasciwosci kruszywa okresione w pkt 2.3 i tablicach 11 2

hiniejszych OST.
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§.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badari i porniaréw

Czegstotliwos¢ oraz zakres badan podano w tablicy 3.

Tablica 3.Czestotliwosé oraz zakres badai przy budowie podbudowy z Hucznia kamiennego

Czestotliwoéé badan

2y - . Maksymalna po-
Lp. Wyszezegdinienie badan Mininaine dasci adah na wierzchria, podbu-
dzennej daalee roboczej  § dowy ra jedno badanie ()

Uziarnienie kruszyw
Zawarto$¢ zanieczyszezen oboych w kruszywie - 2 600
Zawartosé ziam nieforemnych w kruszywie

Scieralnosé kruszywa

Nasigkliwosé kruszywa . . t?OOO. o
Odpornosé kruszywa na dziatanie mrozu | przy kazdej Zfmianie z'rod}a
Zawarto$¢ zanieczyszczert organicznych pobierania materiaiow

L0 ] R

6.3.2. Badania wiasciwosci kruszywa

Probki nalezy pobieraé w sposéb losowy z roziozonej warstwy, przed jsj zageszczeniem. Wyniki badarn
powinny by¢ na biezgco przekazywane Inzynierowi.

Badania peine kruszywa, obejmujace ccene wszystkich wiasciwosci okreslonych w pkt 2.3 powinny byé
wykenywane przez Wykonawoe z czestotliwoscia gwarantujaca zachowanie jako$ci robdt | zawsze w przypadku
Zmiany Zrodla pobierania materialéw oraz na polecenie inzyniera. Probki do badaf peinych powinny byé
pobierane przez Wykonawce w spos6b losowy, w obecnosci Inzyniera.

6.4. Wymagania dotyczace no$noéci i cech geometrycznych podbudowy
6.4.1. Czestotliwo$é oraz zakres pomiarow

Czestotliwoss oraz zakres pomiaréw podano w tablicy 4.

Tahlica 4. Czestotiiwosc oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z flucznia kamiennego

Lp. Wyszczegdlnienie badan | pomiaraw Minimalna czestotliwosé pomiaréw
1 Szerokos¢ podbudowy 10 razy na 1 km
P ‘x . w sposodh ciggly planografem albo co
2 Rownos¢ podfuzna 20 m fatg na kezdym pasie ruchu
3 Réwnose poprzeczna 10 razy na 1 km
4 Spadki poprzerzne® 110 razy na 1 km
- co 100 m w osi jezdni i na ig
5 Rzedne wysokosciowe krawedziach . !
6 Ukszialtowanie osi w plani-e*} co 100 m
‘Grubosé podbudowy Podczas budowy:w 3 punktach na
kazde] dzialce roboczeg’, lecz nie
rzadzief niz raz na 400 m
Przed odbiorem: w 3 punkiach, lecz
nis rzadziej niz raz na 2000 m?
8 Nosnos¢ podbudowy nie rzadziej niZ raz na 3000 m’

*} Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaftowanie osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
giownych tukdw poziomych,

6.4.2. Szerckos¢ podbudowy

Szerokos<¢ podbudowy nie moze réznic sie od szerokosc projektowanej o wigcej niz +10 em, -5 cm.
Na jezdniach bez kraweznikéw szerokosé podbudowy powinna by¢ wigksza od szerokoéci warstwy
wyZej lezacej 0 co najmniej 25 cm lub o wartosé wskazang w dokumentacji projektowej.

6.4.3. Rownosé podbudowy
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Nierownos$ci podiuzne podbudowy nalezy mierzyé 4-metrowg tatg lub planografem, zgodnie z normg BN-
68/8931-04 [11].

Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzyé 4-metrowa fata.

Nieréwnosci podbudowy nie moga przekraczad:
- 12 mm dia podbudowy zasadniczej,
- 15 mm dla podbudowy pomochiczej.

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i fukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows z
tofterancjg £ 0,5 %.

6.4.5. Rzgdne wysokosciowe podbudowy

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekraczaé + 1 cm, -2 ecm.

6.4.6. Uksziattowanie osi w planie

Os podbudowy w pianfe nie mo2e by¢ przesunicta w stosunku do osi projektowansj o wiecej niz 3 em dia
autostrad | drég ekspresowych lub o wiecej niz + 5 cm dla pozostatych drag.
6.4.7. Grubos¢ podbudowy

Grubos¢ podbudowy nie moze réznié sie od grubosci projektowanej o wiecej njz:
- dia podbudowy zasadnieze] + 2 cm,
- dla podbudowy pomocniczej +1 cm, -2 cm,

6.4.8. Nosnosé podbudowy

Pomiary nosnoéci podbudowy nalezy wykonaé zgodnie z BN-54/8931-02 [10].
Podbudowa zasadnicza powinna speiniaé wymagania dotyczace nosnosci, podane w tablicy 5.

Tabiica 5. Wymagania nosnosci podbudowy zasadnicze] w zaleznosci od kategorii ruchu

Minimalny modut odksztalcenia mierzony przy uzyciu
Kategoria ruchu piyty o $rednicy 30 cm  (MPa)
H ia
Pierwotny M & | Wtorny M e
Ruch lekki 100 140
Ruch lekko $redni i sredni 100 170

Pierwotny modut odksztaicenia podbudowy pomocniczef mierzony plyty o $rednicy 30 cm, powinien byg
wigkszy od 50 MPa.
Zageszczenie podbudowy nalezy uznaé za prawidiows, gdy stosunek witdrnego modufu odksztalcenia
I I
ME do pierwotnego moduty odksztalcenia ME jest nie wigkszy od 2,2.
Fi
My
Al
E < 22

6.5. Zasady postgpowanta z wadiiwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.5.1. Niewtasciwe cechy geomstryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktore wykazuja wieksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.4, powinny byé naprawione. Wszelkie naprawy i dodatkowe badania i pomiary zostang
wykonhane na koszt Wykonawcy,

Jezeli szerokos¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wigcej niz & cm i nie zapewni
to podparcia warstwom wyzej lezgeym, to Wykenawca powinien na wiasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez
spulchniente warstwy na pelng grubosé, do polowy szerokosci pasa ruchu (iub pasa postejowego czy
utwardzonego pobocza), dotozenie materiatu | powtérne Zageszczenie.

6.5.2. Niewlasciwa grubosé

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe
podbudowy. Powierzchnie powinny byé naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednig
gigbokosc, zgodnie z decyzjg InZyniera, uzupeinione nowym materiatem o odpowiednich wiaSciwosciach,
wyréwnane | ponownie zageszczone. Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wykonaniu tych rob6t
nastapi ponowny pomiar i ocena grubo$ci warstwy. Koszty poniesie Wykonawca.
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6.5.3. Niewltasciwa nosnosé podbudowy

Jezeli no$nosé podbudowy bedzie mnisjsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty
niezbedne do zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez InZyniera.

Koszty tych dodatkowych robét poniesie Wykonawca podbudowy tylke wiedy, gdy zanizenie nosnosci
padbudowy wyniklo z niewlasciwego wykenania robét przez Wykonawce podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robdt

Ogdine zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ~Vymagania ogdine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej pedbudowy z thucznia kamiennego.
a

8. ODBIOR ROBGT

Ogéine zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-G0.00.00 ~Nymagania ogéine” pkt 8.

Robaoty uznaje sie za zgodne z dekumentacjg projektowa, SST { wyrnaganiami Inzyniera, jereli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancit wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosc podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt
g

9.2, Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? podbudowy Huczniowsj obejmuje:
— - prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— - oznakowanie robot,
— - przygotowanie podioza,
— - dostarczenie materialéw na miejsce wbudowania,
— - ftozioZzenie kruszywa,
— - Zageszczenie warstw z zaklinowaniem,
— - przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,
— - utrzymanie podbudowy w czasie robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-B-06714-12

5

Kruszywa mineraine. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen
obeyeh

2. PN-B-06714-15 Kruszywa mineraine. Badania. Oznaczanie skdadu Ziarnowego
3. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania, Oznaczanie ksztaltu ziamn
4.  PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci
5. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mmrozoodpornosci metodg
bezposrednig
8. PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen
organicznych
7. PN-B-08714-42 Kruszywa mineraine. Badania. Oznaczanie Scierainosc w bebnie Los
Angeles '
8. PN-B-11112 Kruszywo mineraine. Kruszywo {amane do nawierzchni drogowych
2 PN-5-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thucznia kamiennego
10. BN-84/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie moduty odksztalcenia nawierzchni
podatnych i podioza przez obcigzenie piyta,
11. BN-88/8531-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnoscl nawierzchni planografem i fatg,

10.2. Inne dokumenty

Nie wystepuia,
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D-05.03.05

NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogéinej specyfikacji technicznej (OST) sg wymagania dotyczgce wykonania |
odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem warstw konstrukeji nawierzchni z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikagja techniczna (OST) stanowi obowigzujgcq podstawg opracowania szczegGtowej
specyfikacji technicznej {SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kentraktowy przy ziecaniu i realizacji

robdt na drogach krajowych.
Zaleca sie wykorzystanie OST przy zlecaniu robdt na drogach wojew6dzkich powiatowych | gminnych.

1.3. Zakres robét objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyezg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonywaniem warstwy $cieraingj, wigzace), wyrdwnawczej | wzmacniajacej z betonu asfaltowego wg PN-S-
86025:2000 [10].

Nawierzchnie z betonu asfaltowego mozna wykonywac dia drég o kategorii ruchu od KR1 do KR6 wg
Katalogu typowych konstrukeji nawierzchni podatnych i pélsztywnych®, IBDIM - 1997 [12] wg ponizszego
Zestawienia:

KlasyTikacja drég wg kategorii ruchu
. liczha osi obliczeniowych
kategoria ruchu 100 kN/pas/d obgy
KR1 =12
KRZ cd 13 do 70
KR3 od 71do 335
KR4 od 336 do 1000
KR5 od 1001 do 2000
KR& > 2000

1.4, Okreélenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypeiniacza minerainego o okreslonym skiadzie i
uziarmieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineraina z odpowiednig iloscig asfaltu lub
polimeroasfaftu, wytworzona na goraco, w okreslony sposéb, spelniajgca okreslone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa wozona i zageszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, kiéra poprawia adhezje asfaltu do materialéw
mineralnych oraz zwigksza odpornoéé Blonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie wodg; moze byé
dodawany do asfaitu lub do kruszywa.

1.4.5. PodiozZe pod warstwe asfaltows - powierzchnia przygotowana do wozenia warstwy z mieszanki mineraino-
asfaltowej.

1.4.6. Asfalt uplynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami
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1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.8. Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno
wiasciwosci sg zgodns z recepts laboratoryjna,

1.4.9. Qdcinek prébny
zblizonych do warunks
robét,

1.4.10. Kategoria ruchu (KR) — obeigzenie dro

{100 kN} na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.4.11. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z od

w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 1.4.
1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w OST D-M-00.00.00 ~ymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogéine wymagania dotyczace materiaiéw
Ogdine wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skiadowania, podano w GST D-M-G0.00.00
~Wymagania ogéine” pkt 2.
2.2. Asfalt

Nalezy stosowat asfalt drogowy spelniajacy wymagania okreglone w PN-C-26170:1965 [6].
W zaleZnoéci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu nalezy stosowaé asfalty drogowe podane w tablicy 1

2.

2.3, Polimeroasfalt
JeZeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje stosowanie asfaltu modyfikowanego polimerami, to

polimeroasfait musi spefniac wymagania TWT PAD-97 IBDiM
Rodzaje polimeroasfaltéw i ich stosowanie w zalezn

tablicy 1i2
2.4, Wypetniacz

Nalezy stosowaé wypeiniacz, spefniajgey wymagania okreslone w PN-S-86504:1961 [9] dla wypelniacza

podstawowego i zastepczego.
Przechowywanie wypelniacza powinno byé zgodne z PN-S-96504: 1961 [9].

-asfaltowe] w celu sprawdzenia, czy jej

— odcinek warstwy nawierzchnai (0 dlugosci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
w budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i uzyskiwanych parametréw technicznych

gi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych

powiednimi polskimi narmami | z definicjami pedanymi

[13]i posiada¢ aprobate techniczna.
osci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu podano w

Tablica 1. Wymagania wobet materiaiéw do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

. . Wymagania wobec materiaiow
tp. Rodzaj materialu w zaleznosci od kategorii ruchu
nr normy KR 1lub KR 2 od KR3do KRS
1 Kruszywo famane granulowane wg PN-B-
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 {4]
a) ze skat magmowych i przeobrazonych KL I, I gat1, 2 KL gat.1
b} ze skat osadowych v jw.?
¢} z surowca sztucznego (zuzle
pomiedziowe i stalownicze) jw, kl. I; gat.1
2 | Kruszywo famane zwykle
wg PN-B-11112:1895 [2] KL LI gat1, 2 -
3 | Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1] kLol -
4 [Grys | 2wir lduszony =z naturainie
rozdrobnionego surowca skalnego wg| ki I, iI; gat.1, 2 KL T, gat.1
WT/MK-CZDOP 84 [15]
5 | Piasek wg PN-B-11113:1996 3] gat. 1,2 -
8 { Wypelniacz minerainy:
a) wg PN-8-96504:1961[9] podstawowy, padstawowy
Zastepczy -
b) innego pochodzenia wg orzeczenia pyly z edpylania, -
laboratoryjnego pepicly ofne -
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7 | Asfait drogowy D50, D70, D50Y, D70
wy PN-C-86170:1965 [6] D 100
8 Polimeroasfalt drogowy DEBO A B.C, DEBOAB,C,
wg TWT PAD-87 [13] DP80 BP80
1) 1} tylko pod wzgiedem $cieralnosci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak dla k. (;
gat. 1

2) 2) tylko dolomity ki. I, gat.t w ilosci < 50% mfm we frakeji grysowej w mieszance z
innymi  kruszywami, w ilogci < 100% mfm we frakcji piaskowsj oraz kwareyty
i piaskowce bez ograniczenia ilo$ciowego

3) 3). preferowany rodzaj asfaitu

Tabliea 2. Wymagania wobec materiaiéw do warstwy wigzacej, wyrdwnawczej i wzmacniajace] z befonu

asfaltowego
Wymagania wobec materialéw w
Lp. Rodzaj materiatu Zaleznosci od kategorii ruchu
nr normy KR 1iub KR 2 KR3doKRS&
1 |Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]
a) z surowca skalnego KLLILgat1,2 | ki1 Y, gat1, 2
b} z surowca sztucznego (zuzle
pomiedziowe i stalownicze) jw. KL I; gat. 1
2 | Kruszywo lamane zwykie
wg PN-B-11112:1996 [2] KL L, Il; gat.1, 2 -
3 | Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1986 [1] ki il -
4 IGrys | 2wir kruszony z naturalnie
rozdrobnicnego surowca  skalhego wg ki1, ¥i; gat1, 2 KE T, 117 gat.1, 2
WT/MK-CZDP 84 [15]
5 | Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1, 2 -
Whypelniacz mineralny:
a} wg PN-5-96504:1961[9] podstawowy, podstawowy
zastepezy -
b} innego pochodzenia pyly z odpylania, -
wg orzeczenia laboratoryjnego popioly lotne -
7 | Asfalt drogowy
wg PN-C-06170:1965 [5] D50, D70 D 50
8 | Polimeroasfalt drogowy DE30 AB,C
wg TWT PAD-87 [13] - DEBO AB,C,
DP30,DP80
1} tylko pod wzgledem scierainosci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla ki. I; gat. 1

Dta kategorii ruchu KR 1 Iub KR 2 dopuszcza sie stosowanie wypelniacza innego pochodzenia, np. pyty
Z odpylania, popioly lotne z wegla kamiennego, na podstawie orzeczenia laboratoryjnego i za Zgoda inZyniera.

2.5. Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu i warstwy nalezy stosowaé kruszywa podane w tablicy 1§ 2.
Sidadowanie kruszywa powinno odbywad sie w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem | zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa iub jego frakejami.

2.6. Asfalt uplynniony
Nalezy stosowaé asfalt uplynniony spetniajgcy wymagania okreslons w PN-C-98173:1974 [T
2.7. Emulsja asfaltowa kationowa
08 [14] Nalezy stosowaé drogowe kationowe emulsje asfaitowe spsiniajace wymagania okreélone w WT.EmA-
3.8PRZET
3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-90.00.00 WVymagania ogoine” pkt 3,




3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z befonu asfaltowego

Wykonawca przystepujgcy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazaé
sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
- - wylwémi (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym do wytwarzania mieszanek mineralno-

asfaliowych,
— - Ukladarek do ukiadania mieszanek mineralno-asfaitowych typu zageszczanego,
~ - skrapiarek,
— - walcGw lekkich, srednich i cigzkich ,
— - walcdw stalowych gladkich ,
- - walctw ogumionych,
— - szezotek mechanicznych lubfi innych urzgdzen czyszezacych,
— - samochodéw samowyladowczych z przykryciem lub termosdw.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogobine wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ~Nymagania ogoine” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozié zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:19%1 {a]

Transport asfaltéw drogowych moze adbywaé sig w
— - cysternach kolejowych,
— - cysternach samochodowych,

— - bebnach blaszanych,
lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inzyniera.

4.2.2, Polimeroasfalt

Polimeroasfalt nalezy przewozié zgodnie z zasadami podanymi w TWT-PAD-97 IBDiM [13] oraz w
aprobacie technicznej.
4.2.3. Wypelniacz

Wypelniacz fuzem nalezy przewozié¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materialéw sypkich,

umoziiwiajacych roztadunek pneumatyczny.
Wypelniacz workowany mozna przewozié dowolnymi $rodkami transporfu w sposob zabezpieczony

przed zawilgoceniem i uszkodzeniermn workow.
4.2 4. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgeych je przed
Zanieczyszczeniem, zmieszaniem z  innymi asortymentami  kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.5. Mieszanka betonu asfaliowego

Mieszankg betonu asfaltowego nalezy przewozié pojazdami samowyltadowczymi z przykryciem w czasie

transporty i podczas oczekiwania na rozladunek.
Czas transportu od zatadunku do rozladunku nie powinien przekraczat 2 godzin z jednoczesnym

speinieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.
Zaleca si¢ stosowanie samochoddw termoséw z podwojnymi Scianami skizyni wyposazonej w system

ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OQgdine zasady wykonania robét
Ogéine zasady wykonania robét pedano w OST D-M-00.00.00 ~Nymagania ogolne” pki 5.
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Tablica 5.2 Wytwarzanie mieszanki mineraino-asfaltowej

Mieszanke mineraino-asfaltows produkuje sie w otaczarce o mieszaniu cyklicznym fub cigglym
Zapewniajacej prawidiowe dozowanie skiadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury
skladnikdw i gotowe] mieszanki mineralno-asfaitowej.

Dozowanie sidadnikéw, w tym takze wsiepne, powinno byé wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z
recepts. Dopuszcza si¢ dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosei w zaleznosci
od temperatury. Dia kategori ruchu od KR5 do KRG dozowanie skiadnikéw powinno byé sterowane
elekironicznie.

Tolerancie dozowania skladnikow moga wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie
przeplywomierza, lecz nie wigee] niz + 2 % w stosunku do masy skiadnika,

Jezeli jest przewidziane dodanie $rodka adhezyjnego, to powinien on byé dozowany do asfaffu w sposéb
i wilogciach okreslonych w recepcie.

Asfait w zbiorniku powinien byé ogrzewany w sposdb posredni, z ukladem termostatowania,
zapewniajgcym utrzymanie stalej temperatury z tolerancjg + 5° C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna Wynosic;

-dlaD 50 od 145° C do 185° C,
-dia D 70 od 140° C do 180° C,
-dlaD 100 od 135° C do 160° C,
- dla polimerocasfaitu - wg wskazafi producenta polimeroasfaltu.

Kruszywo powinno by¢ wysusZone i fak podgrzane, aby mieszanka mineraina po dodaniu wypelniacza
uzyskata wiasciwg temperature. Maksymalna temperatura goracego keuszywa nig powinna byé wyzsza o wigcej
niz 30° C od maksymainej temperatury mieszanki mineralno-asfaitowej.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosic:

-zDB50 od 148°C do 170°C,

-zD70 od 135°C do 165° C,

-zD100 od 130° C do 160° C,

- Z polimeroasfaltem - wg wskazan producenta polimeroasfaltu.

5.4. Przygotowanie podioia

Podioze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaftowego powinno byé wyprofilowane | réwns,
Powierzchnia podloza powinna byé sucha i czysta.
Nieréwnoéci podlora pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wigksze od podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Maksymalne nieréwnoéci podioza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogii place Podfoze pod warsiwe
Scieralng wigzaca | wzmacniajgca
1 | Drogikiasy A, SiGP B - g
2 1DrogiklasyGiZ 9 12
3 | Dregi klasy L1 D oraz place i parkingi 12 15

W przypadku gdy nieréwnosci podioza sg wicksze od podanych w tablicy 7, podioze nalezy wyréwnaé

poprzez frezowanie lub uloZzenie warstwy wyrownawczej.
Przed rozlozeniem warstwy nawierzchni z batonu asfalfowego, podioZe nalezy skropié emulsia asfalfowa

lub asfaltem uptynnionym w ilogci ustalonej w SST. Zalecans ilosci asfaitu po odparowaniu wody z emulsji fub

uplynniacza podano w tablicy 8.
Powierzchnie czolowe krawezniksw, wiazéw, wpustéw itp. urzgdzen powinny hyé pokeyte asfaltem Iub
matetiatem uszczelniajgcym okredtonym w SSTi zaakceptowanym przez Inzyniera. .

Tablica 8. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowe] lub uplynniacza z asfalty
uplynnionego

. . Hos¢ asfaltu po odparowaniu wody
Lp. POC.HOZE df(’_ \gyi(onam? vgftarstwy Z emulsji lub uplynniacza z asfaltu
Z mieszanki betonu asfattowego uplynnionego, kg/m?
Podioze pod warstwe asfaltowa
1 { Podbudowa/nawierzchnia Huczniowa od 0,7 do 1,0
2 {Podbudowa =z Kkruszywa stabilizowanego
mechanicznie 0d 0,5do 0,7
3 |Podbudowa z chudego betonu lub gruntu
stabilizowanego cementem 0d 0,3 do 0,5
4 | Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej |
powierzchni od 0,2do 0,5
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5.5. Polaczenie migdzywarstwowe

Kazdg ulozong warstwe nalezy skropic emulsig asfaffows lub asfaltem uplynnionym przed ulozeniem
nastgpnej, w celu zapewnienia cdpowiedniego polaczenia migdzywarstwowego, w iloéci ustalonej w S8T.
Zalecane iloci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uplynniacza podano w tablicy 9.

Tablica 9. Zalecane ifosci asfaftu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowe] lub uplynniacza z asfaity
uplynnionege

Hos¢ asfaitu po odparowaniu wody z emulsji

Lp. Polaczenie nowych warstw lub uplynniacza z asfaltu uptynnionego
kglm2
1 | Podbudowa asfaltowa
2 | Asfaltowa warstwa wyrdwnawcza lub od 0,3do 0,5
wzmacniajgca
3 | Asfaltowa warstwa wiazgca od 0,1 do 0.3

Skropienie powinno byé wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody lub
ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmnisj;
- - 8h przyilosci powyzej 1,0 kg/m? emulsji lub asfaltu uplynnionego,
— - 2h przyilegciod 0,5 do 1,0 kglm2 emulsll iub asfaitu upfynnionego,
~ - 0,5hprzy ilosci od 0,2 do 0,5 kg/m” emulsjf fub asfaltu uptynnionego.
Wymaganie nie dotyczy skropienia rampyg otaczarki.

5.8. Warunki przystapienia do robdt

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze byé ukiadana, gdy temperatura ofoczenia jest nie
nizsza od +5° C dia wykonywanej warstwy grubosci > 8 cm i+ 10° C dia wykonywansj warstwy grubosci < 8 cm.
Nie dopuszcza sie ukladania mieszanki mineraino-asfalfowe] na mokrym podiczu, podczas opadow
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 18 m/s).

5.7. Wykonanie warstwy z betony asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna byé wbudowywana ukladarkg wyposazong w ukiad z
automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacjg projektows.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimaing] temperatury mieszanki
podanej w pkcie 5.3.

Zaggszczanie mieszanki powinno odbywaé sie bezzwiocznie zgodnie ze schematem przejsé walca
ustalonym na odcinku prébnym.

Poczatkowa temperatura misszanki w czasie Zaggszczania powinna wynosic nie mnigj niz;
- dla asfaitu D 50 130° C,
- dla asfaltu D 70 125°C,
- dia asfaltu D 100 120° ¢,
- dia polimeroasfaltu - wg wskazan producenta polimeroasfaitow.

Zaggszczanie nalezy rozpoczaé od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zaggszezenia wlozongj
warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicach 4 i 6.

Zlgeza w nawierzehni powinny byé wykonane w linii prostej, réwnolegie iub prostopadle do osi drogi.

Zigcza w konstrukejt wielowarstwowej powinny byé przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm.
Ztgcza powinny by¢ calkowicie zwigzane, a przytegajace warstwy powinny byé w jednym poziomie.

Zigcze Tobocze powinno byé réwno obcigte i powierzchnia obcietej krawedzi powinna by¢ posmarowana
asfaltem lub oklejona samoprzylepng tasmg asfaltowo-kauczukowa, Sposéb wykonywania ziacz roboczych
powinien byé zaakceptowany przez inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogéine zasady kontroli jakosci robét
Qgédine zasady kontroli jakosci robét podanc w OST D-M-00.00.00 Wymagania og6ine” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robst Wykonawca powinien wykonaé badania asfaltu, wypeiniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineraino-asfaitowe] i przedstawié wyniki tych badan

Inzynierowi do akceptacji.
6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czestotliwosc oraz zakres badaf i pomiarow
Czgstotliwosé oraz zakres badarn i pomiarGw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowe;

podano w tablicy 11.

26




6.3.2. Sidad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie skladu mieszanki mineraino-asfaltowsj polega na wykonaniu ekstrakeji wg PN-S-04001:1967
f8] Wyniki powinny byé zgodne z recepty laboratoryjng z tolerancjg okrestong w tablicy 10. Dopuszcza sie
wykonanie badaf innymi réwnowaznymi metodami.

6.3.3. Badanie wiaSciwosci asfaitu
Dla kazdej cysterny nalezy okreslié penetracje i temperature mieknienia asfattu.
6.3.4. Badanie wlasciwo$ci wypeiniacza
Na kazde 100 Mg zuzytege wypetniacza nalezy ckreslic uziarnienie i wilgotnosé wypeiniacza.

Tablica 11. Czestotliwosé oraz zakres badan | pormiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej

Czestotliwosé badan
Lp. Wyszezegdinienie badarn | Minimaina liczba badan na dziennej
dziafce roboczej
1 | Skiad i uziarnienie mieszank mineraino- 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytwomi 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
2 | Wiasciwosdi asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 | Wiasciwosci wypelniacza ' 1 na 160 Mg
4 | Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
8 | Temperatura skladnikéw mieszanki dozér i
mineralno-asfaltowej 0z0r clagly
6 | Temperatura mieszanki mineralno- kazdy pojazd przy zaladunku | w czasie
asfaltowes] ' whudowywania
7 | Wyglad mieszanki mineraino-asfaltowej .
8 |Wiasciwosci probek mieszanki minerafno- od dzienni
asfaliowej pobransj w wytwami jeden raz dziennie
Ip.111p.8 — badania moga byé wykonywane zamiennie wy PN-S-96025:2000 f10]

6.3.5. Badanie wiasciwosci kruszywa
Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klasg i gatunek kruszywa.
8.3.6. Porniar temperatury skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury skiadnikéw mieszanii mineralno-asfaltowej polega na odezytaniu temperatury na
skali odpowiedniego termometry Zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgedna z
wymnaganiami podanymi w recepcie laboratoryinej i SST.

6.3.7. Pormiar temperatury mieszanki mineralno-asfattowe}

Pomiar temperatury mieszanki mineraino-asfalfowej polega na kilkakrotnym zanurzeniy terrometry w

mieszance | odczytaniu temperatury.
Doldadnosé pomiaru + 2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymiw SS8T.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineratno-asfattowej

Sprawdzenie wygladu misszanki mineraino-asfaltowe] polega na acenie wizualnej jej wygladu w crasie
produkeji, zaladunku, roziadunky i whudowywania.

6.3.9. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosel mieszanki mineraino-asfaltowej nalezy okreslaé na probkach zageszczonych metody
Marshalla. Wyniki powinny byé zgodne z recepty laboratoryjna,

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosei warstw nawierzchni z betonu asfaltowego

6.4.1. Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwost oraz zakres badan j pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betony asfaltowego
podaje tablica 12.

Tablica 12. Czestofliwosé araz zakres badan | pomiaréw wykonanej warstwy z hetonu asfattowego

Lp. Badana cecha ; Minimaina czgstotliwoéé badar i pomiaréw

1 | Szerokod¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o diugosei 1 km
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2 | Réwnosc podiuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub fatg co 10 m
3 | Rownos¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co 5m
4
5

Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o diugosci 1 km

Rzrgdne wysokodciowe warstwy | pomiar rzednych niwelacji podiuznej i poprZzecznej
oraz usytuowania osi wedlug

& | Uksztaltowanie osi w planie | dokumentacji budowy

7 | Grubos¢ warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?
8 | Zigcza podiuzne i poprzeczne cata diugosé zlacza

9 | KrawedZ, obramowanie warstwy | cala dhugosé

10 | Wyglad warstwy ocena ciggla

11 | Zageszczenie warstwy 2 prébki z kazdego pasa o powierzehni do 3000 m?
12 | Wolna przestrzen w warstwie jw.

6.4.2. Szerokes¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy $cieraingj z betonu asfaltowege powinna byt zgodna z dokumentacjg projektows, z
tolerancjg +5 cm. Szeroko$t warstwy asfaltowej nizej pofozonej, nie ograniczonej krawegznikiem lub apornikiem w
nowej konstrukcji nawierzehni, powinna byé szersza z kazdej strony co najmniej o grubosé warstwy na nigj
potozonej, nie mniej jednak niz 5 cm.

6.4.3. R6wnosé warstwy

Nieréwnoéci podiuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg BN-58/8931-04 [11] nie

powinny by¢ wigksze od podanych w tablicy 13,

Tablica 13. Dopuszczalne nieréwnosci warstw asfaltowych, rnm

Lp. Drogi i place Warstwa Wastwa Warst_w_a
Scieralna wigZzaca wzmachiajaca
1 | Drogiklasy A, 8iGP 4 8 g
2 |DrogiklasyGiz ] ] 12
3 [ Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 9 12 15

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny byé
zgodne z dokumentacjg projekfows, z tolerancijg + 0,5 %.
6.4.5. Rzedne wysokosciowe

Rzgdne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows, z tolerancig & 1 cm,

6.4.6. Uksztaftowanie ost w planie
Os warstwy w planie powinna byé usytuowana zgodnie z dokumentacijg projektows, z tolerancjg 5 cm.

6.4.7. Grubos¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna byé zgodna z gruboscia projektowa, z tolerancja + 10 %. Wymaganie to nie
dotyczy warstw o grubosci projektowej do 2,5 cm dla kidrej tolerancja wynosi +5 mm i warstwy o gruboéci od 2,5
do 3,5 cm, dig kidrej tolerancja wynosi + 5 mim.
6.4.8. Zigcza podiuzne | poprzeczne

Zigcza w nawierzchni powinny byé wykonane w linii prostej, réwnolegte lub prostopadie do osi. Aacza w
konstrukcji wielowarstwowe] powinny byc przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Zlgcza powinny byé
calkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny byé w jednym poziomie.

6.4.9. Krawed?, obramowanie warstwy

Warstwa §cieraina przy opornikach drogowych [ urzadzeniach w jezdni powinna wystawad od 3 do 5 mm
ponad ich powierzchnie. Warstwy bez opornikéw powinny byé wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszia
koniecznosé obcigeia pokryte asfaltemn.

6.4.10. Wyglad warstwy

Wydlad warstwy z betonu asfaltowego powinien mied jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaitowanych,
porowatych, duszczacych sie i spekanych.

6.4.11. Zageszczenie warstwy | wolna prZestrzen w warstwie
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Zageszezenie | wolna przestrzei w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST |
recepcie laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdine zasady obmiaru robdt
Ogélne zasady obmiaru robét podane w OST D-M-00.00.60 ~Nymagania cgolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m? {metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogéine zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ~Vymagania ogdine” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows i SST, jezeli wszystkie pomiary |
badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 i PN-8-86025:2000{10] dafy wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCGI
9.1. Ogoine ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogéine ustalenia dotyczace podstawy platnogci podano w OST D-M-00.00.00 ,\Wymagania ogdine” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy nawierzchni z betonu asfaitowego obejmuje:
- - prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- - oznakowanie robét, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,
— - dostarczenie materiaiéw,
- -  wypredukowanie mieszanki mineralno-asfattowej i jej transport na miejsce wbudowania,
— - posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzef oboych i kraweznikéw,
- - skropienie migdzywarstwowe,
— - roziozenie i zageszezenie mieszanki mineraino-asfaltowef,
- -~ obcigcie krawedzi | posmarowanie asfattem
- - przeprowadzenie pomiaréw i badan taboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11111:1896  Kruszywa mineralne, Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir |
mieszanka
2. PN-B-11112:1896  Kruszywa mineraine. Kruszywa tamane do nawierzchni dragowych
3. PN-B-11113:1896  Kruszywa mineralne. Kruszywa nafuraine do nawierzehni drogowych. Piasek
4.PN-B-11115:1998 Kruszywa mineraine. Kruszywa sztuczne z zuzla stalowniczege do
hawierzchni drogowych
5. PN-C-04024:1991  Ropa naffowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport
6. PN-C-96170:1965  Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
7. PN-C-88173:1974  Przetwory naftowe. Asfalty uplynnione AUN do nawierzchni drogowych
8 PN-S-04001:19687 Drogi  samochodawe. Metody badag mas mineratho-bitumicznych |
nawierzchni bitumicznych
8. PN-5-06504:1961  Drogi samochodowe. Wypeiniacz kamienny do mas bituricznych
10. PN-5-86025:2000  Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania
11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci hawierzchni planografem i fatg
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